
长安益阳发电有限公司

一期水冷壁内螺纹鳍片管采购技术要求

编制：

会审：

审核：

批准：

长安益阳发电有限公司



1

一、供货要求：

本次采购钢材为水冷壁内螺纹鳍片管，规格型号为Φ63.5*8MWT，材质为

SA-210A1，用于#1、#2 炉水冷壁区域，本次采购内螺纹管采用单管供货方式，每根

单管两边应焊制预制鳍片（不得使用手工焊），鳍片材质选用 SA-210A1（20G），宽

度为 4~5mm，厚度 6mm，需双面焊接。

二.技术指标要求:

2.1 钢管外径、壁厚、材质及制作要求应符合物资计划及上述供货范围要求。

2.2 钢管应符合《高压锅炉用无缝钢管 GB5310-2008》中相关技术要求。

2.3 钢管材料验收需符合《锅炉用材料入厂验收规则 JB/T3375-2002》中相关技

术要求。

2.4 本次采购水冷壁管采用单管供货方式，钢管鳍片焊接必须使用机器焊接，已

焊接成型所有焊缝应符合《DLT869-2012 火力发电厂焊接技术规程》中相关技术要求；

鳍片焊接后，需对所有的焊缝进行外观检查。鳍片焊缝不允许有裂纹、夹渣、漏焊

和贯穿性气孔、咬边现象。

2.5 钢管材料必须为宝钢、武钢、首钢等大钢铁厂生产的管材。

2.6 此次采购所有水冷壁管需进行 100％涡流探伤检测处理，预制鳍片管需提供

焊接鳍片前光管需进行涡流探伤并提供相关报告。

2.7 应具有一定的室温强度和高温强度，使管壁厚度不至过厚，从而传热效果良

好，并有利于加工。

2.8 具有良好的抗热疲劳性能和供热性能，以防因动脉疲劳和热疲劳损伤二导致

过早损坏。

2.9 具有良好的抗腐蚀性能，并要求耐磨损性能、工艺性能好，尤其是焊接性能

良好。

三.设备厂家提供资料要求:

3.1 钢管到货文件有：产品质量证明书，其中包括制造厂名称、需方名称、合同

号、产品标准号、钢的牌号、炉号、批号、交货状态、重量、根数、品种名称、规格

及质量等级、产品标准中所规定的各项检验结果（包括参考指标）、涡流探伤报告、

技术质量监督部门标记、质量证明书签发日期或发货日期。

四.设备质量保证要求：

4.1 供应商满足本技术协议所提的技术要求。
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4.2 供应商保证提供的设备是技术先进、成熟可靠的全新产品，在设计、材料选

择和工艺上均无任何缺陷和差错，技术文件及图纸的内容必须正确、完整。

4.3 钢管制造质量按最新标准执行，采购方将参加设备验收，供应商按有关要求

提供试验报告。

4.4 供应商保证所提供的钢管在正常使用条件下能够长期连续、安全、稳定、可

靠的运行，不发生因钢管质量问题导致的事故。

五.设备标志、包装、运输储存要求：

5.1 钢管两端接口用橡胶封头封住，防止异物进入，以保证设备安全地运到施工

现场。设备必须接到采购方正式通知后才能由供应商发往现场。

5.2 包装件符合运输作业的规定，避免在运输和装卸时产生滑动、撞击和磨损，

造成部件的损坏。


